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Dansk

Exact PipeCut 220 INOX Series

Data for Exact PipeCut savklinger

1. Exact TCT-savklinger er til skeering af stal,
kobber, aluminium og alle slags
plastrermaterialer. Exact TCT-savklinger kan
slibes.

2. Exact CERMET-savklinger er til skaering af
rustfrit stal, syrefast materiale, stal, kobber,
aluminium og alle slags plastrgrmaterialer.
Exact CERMET-savklinger kan slibes.

3. Exact CERMET ALU savklinger er til skaering af
alle former for aluminiums- og
plastrermaterialer. Exact CERMET ALU-
savklinger kan slibes.

4. Exact TCT P-klinger er til skaering af alle slags
plastrermaterialer. Exact TCT P-savklinger kan
slibes.

5. Exact DIAMOND X-skiver er kun beregnet til at
skeere stgbejern eller duktilt jern. Exact
Diamond X-skiver kan ikke slibes.

Overensstemmelseserklaring C €

Vi erklaerer under vores eneansvar, at rgrskaeremaskinerne Exact PipeCut 220 INOX Series beskrevet under
"Tekniske data” er i overensstemmelse med felgende standarder eller standardiseringsdokumenter:

EN 62841-1:2015, EN 62841-2-5:2014, EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN 61000-3-2:2018,

EN 61000-3-3:2002

i overensstemmelse med de tekniske bestemmelser i direktiverne 2006/42/EU og 2014/30/EU

For mere information, kontakt Exact Tools pa nedenstaende adresse.

Den tekniske fil findes pa nedenstaende adresse

Den person, der er bemyndiget til at sammensaette den tekniske fil:

Marko Térrénen, Udviklingschef, Exact Tools Oy (marko.torronen@exacttools.com)

Helsinki, 08.01.2020

%j%%@ﬁ

Seppo Makkonen,
Bestyrelsesformand,
Exact Tools Oy
Sarkiniementie 5 B 64
F1-00210 Helsinki
Finland
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Exact PipeCut 220 INOX Series rorsav

Speending

Strgm

Hastighed uden belastning
Klingediameter
Monteringsboring

Veegt

Anvendelsesomrade @ 220 INOX Series
Maks. rgrveeg, rustfrit stal
Beskyttelsesklasse
Spindellas

Forvalg af hastighed
Konstant elektronisk kontrol
Beskyttelse mod overbelastning
Reduceret startstrem
Vibration, An
Vibrationsusikkerhed, K

LpA (lydtryk)

KpA (lydtryksusikkerhed)
LWA (Lydeffektniveauet)
KWA (Lydeffektusikkerhed)
Anbefalet generatorkapacitet

Dansk

230V / 50-60 Hz eller 120 V 50-60Hz
1600 W-230V/15A-120V
I (lav) = 1900/min, Il (hgj) = 2885 /min
140 mm (5,6")

62 mm (2,44")

11,5 kg (25Ibs),

20 mm-220 mm (0,8"-8,7")
12,5 mm (0,5”)

@/l

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

< 2,5 m/s?

1,5 m/s?

95 dB(A)

3 dB(A)

106 dB(A)

3 dB(A)

3500 watt

De angivne veerdier geelder for nominelle spaendinger [U] pa 230 V. For lavere spaending og modeller for bestemte lande kan disse veerdier variere.

Exact PipeCut 220 INOX Series rgrskaeresystemer

Pakkeindhold, du bedes venligst kontrollere, at pakken indeholder falgende genstande:

Exact PipeCut System skuldertaske

Rerskeerer understottelser 4 stk
Betjeningsvejledninger

gD~

Exact PipeCut 220 INOX Series rgrsav med monteret klinge

Unbrakonggler, 5 mm og 2 mm, fastgjort til saven
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Definitioner:
Sikkerhedsinstruktioner

Definitionerne nedenfor beskriver sveerhedsgraden
for hvert signalord. Laes manualen og vaer
opmeerksom pa disse symboler

FARE: Angiver en overhaengende farlig
situation, som, hvis den ikke undgas, vil resultere
i alvorlig personskade eller i ekstreme tilfeelde
dedsfald

A ADVARSEL: Angiver en potentielt farlig
situation, som, hvis den ikke undgas, kan resultere
i alvorlig personskade eller i ekstreme tilfeelde
dedsfald

A ADVARSEL: Angiver en potentielt farlig
situation, som, hvis den ikke undgas, kan resultere
i mindre eller moderat personskade.

BEMAERK: Angiver en praksis, der ikke er
relateret til personskade, som, hvis den ikke
undgas, kan resultere
i materielle skader.

Betegner risiko for elektrisk stad.

Symboler der findes pa maskinen.

7
(!

1)

Brug h@revaern.

Brug handsker.

Lees instruktionerne inden brug.

Laserstraling: Se ikke direkte ind i stralen.

O
&
/A

Savklinge: Savklinge bag denne afskaermning, indsaet
ikke fingre eller andre kropsdele inde i denne
afskeermning.

Betjenings-, sikkerheds- og
serviceinstruktioner

Laes disse betjenings-, sikkerheds- og
serviceinstruktioner omhyggeligt, inden du bruger
rgrsaven.

Opbevar disse instruktioner et sted, hvor alle
operatgrer af rgrsaven har adgang. Ud over disse
instruktioner skal officielle arbejds-, sundheds- og
sikkerhedsregler fglges. Exact PipeCut er kun beregnet
til professionel brug.

Dansk

Bemaerk artikelnummeret pa typeskiltet pa din maskine.
Handelsnavne pa de enkelte maskiner kan variere.

Kun til el-veerktgj uden reduceret startstrom:
Opstartcyklusser genererer korte fald i spaendingen.
Interferens med andet udstyr/maskiner kan forekomme
i tilfeelde af ugunstige stremforhold.

Der kan ikke forventes funktionsfejl ved
systemimpedanser under 0,36 ohm.

Oplysninger om stgj/vibrationer
Vibrationsemissionsniveauet i dette informationsark er
malt i overensstemmelse med en standardiseret test
givet i EN62481-2-5: 2014

Brug horevaern!

Vibrationsniveauvaerdier (summen af vektorer i tre
retninger) er defineret i overensstemmelse med
standard EN62841-2-5: 2014:

Vibrationshastighed an = < 2,5 m/s 2

Usikkerhed K = 1,5 m/s2.

Vibrationsemissionsniveauet i dette informationsark er
malt i overensstemmelse med en standardtest, der er
givet i EN62841-2-5: 2014 og kan bruges til at
sammenligne et veerktgj med et andet. Det kan bruges
til en forelgbig vurdering af eksponeringen.

A ADVARSEL.: Det deklarerede
vibrationsemissionsniveau repraesenterer niveauet
under de vigtigste anvendelser af veerktgjet.

Men hvis veerktgijet bruges til forskellige
applikationer, med andet tilbehar eller er darligt
vedligeholdt, kan vibrationsemissionen variere.
Dette kan gge eksponeringsniveauet betydeligt over
den samlede arbejdsperiode.

Et sk@n over niveauet for udsaettelse for vibrationer
skal ogsa tage hgjde for de tidspunkter, hvor vaerktgjet
er slukket, eller nar det kagrer, men ikke rent faktisk gar
jobbet. Dette kan reducere eksponeringsniveauet
betydeligt over den samlede arbejdstid.

Identificer yderligere sikkerhedsforanstaltninger for at
beskytte operataren mod vibrationseffekter, sasom:
vedligehold veerktgjet og tilbehgr, hold haenderne
varme, organiser arbejdsmeanstre.

A ADVARSEL:

Hvis Pipecut Exact PipeCut 220 INOX Series-veerktgjet
bruges sammen med generator- eller
forlaengerledninger, er deres minimumskrav som fglger:

Generator: minimumseffekt pa 3500 watt, hvis andet
elektrisk udstyr ikke bruges samtidigt.

Forleengerledninger 230 V: Den maksimale laengde -
25 meter. Kabeltveersnit - ikke mindre end 1,5 mm 2.

Forlaengerledninger 120 V: Den maksimale laengde —
82 fod ekstra kraftig
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Generelle sikkerhedsadvarsler for
elvaerktaj

A ADVARSEL: Las alle sikkerhedsadvarsler,
illustrationer og specifikationer, der felger med
dette elvaerktej. Manglende overholdelse af alle
nedenstaende instruktioner kan resultere i elektrisk
sted, brand og/eller alvorlig personskade

Gem alle advarsler og instruktioner til

fremtidig reference.

Udtrykket "elveerktgj" i advarslerne henviser til dit el-
betjente (kabler) el-vaerktgj eller batteridrevet (tradlgst)
el-veerktgj.

1 Sikkerhed pa arbejdsomradet

a) Hold arbejdsomradet rent og godt belyst.
Rodfyldte eller mgrke omrader indbyder til ulykker.

b) Brug ikke elvaerktgjer i eksplosive atmosfaerer,
f.eks. | narvaer af breendbare vaesker, gasser eller
stov. Elveerktgjer skaber gnister, der kan antaende stov
eller dampe.

c) Hold bern og andre personer vak, mens du
bruger et elvaerktej. Distraktioner kan fa dig til at
miste kontrollen.

2 Elektrisk sikkerhed

a) Stik til elveerktej skal matche stikkontakten.
Modificer aldrig stikket pa nogen made. Brug ikke
adapterstik med jordforbundet vaerktgj. Usendrede
stik og matchende stikkontakter reducerer risikoen for
elektrisk stad.

b) Undga kropskontakt med jordforbundne
overflader, sdsom ror, radiatorer, komfurer og
keleskabe. Der er en gget risiko for elektrisk stad,
hvis din krop er jordforbundet.

c) Udseet ikke elvaerktgj for regn eller vade
forhold. Vand, der kommer ind i et elveerktej, ager
risikoen for elektrisk stad

d) Misbrug ikke ledningen. Brug aldrig ledningen
til at baere, traekke eller frakoble elvaerktojet. Hold
ledningen vak fra varme, olie, skarpe kanter eller
bevaegelige dele. Beskadigede eller viklede
ledninger ager risikoen for elektrisk stagd

e) Nar du betjener et elektrisk vaerktej udenders,
skal du bruge en forlaengerledning, der er egnet til
udendgrs brug. Brug af en ledning, der er egnet til
udendears brug, reducerer risikoen for elektrisk stad.
f) Hvis det er uundgaeligt at betjene et elvarktgj
pa et fugtigt sted, skal du bruge en RCD-beskyttet
stremforsyning. Brug af en RCD reducerer risikoen
for elektrisk sted

3 Personlig sikkerhed

a) Veer opmarksom, hold gje med, hvad du laver,
og brug sund fornuft, nar du betjener et elvaerktgj.
Brug ikke et elektrisk vaerktaj, mens du er traet
eller under pavirkning af stoffer, alkohol eller
medicin. Et gjebliks uopmaerksomhed under brug af
elveaerktgjet kan resultere i alvorlig personskade.

b). Brug personlige varnemidler. Brug altid
ojenbeskyttelse. Veernemidler som

Dansk

stavmaske, skridsikre sikkerhedssko, hard hat eller
hgrevaern, der anvendes under passende forhold,
reducerer personskader.

c) Undga utilsigtet start. Serg for, at kontakten er

i slukket position, for du tilslutter til stremkilden
ogleller batteripakken, nar du lgfter eller baerer
vaerktojet. At beere elveerktej med fingeren pa
kontakten eller aktivere elveerktgj, der har taendt,
indbyder til ulykker.

d) Fjern enhver justeringsnggle eller skruenggle,
for du taender el-vaerktojet. En skruenggle eller en
nggle, der sidder fastgjort til en roterende del af
elveerktgjet, kan resultere i personskade.

e) Overstrak ikke. Oprethold ordentligt fodfaste og
balance pa alle tidspunkter. Dette muligger bedre
kontrol af elveerktgjet i uventede situationer.

f) Klaed dig ordentligt. Bzer ikke lost toj eller
smykker. Hold dit har og tej vaek fra bevaegelige
dele. Lost taj, smykker eller langt har kan fanges

i beveegelige dele.

g) Hvis der leveres enheder til tilslutning af
stovudsugnings- og opsamlingsfaciliteter, skal du
sikre dig, at disse er tilsluttet og brugt korrekt. Brug
af stevopsamling kan reducere stgvrelaterede risici.

h) Lad ikke fortrolighed opnaet ved hyppig brug af
veerktojer tillade dig at blive selvsikker og ignorere
veerktojets sikkerhedsprincipper. En skadeslas
handling kan forarsage alvorlig personskade inden for
en brgkdel af et sekund.

4 Brug og vedligeholdelse af elvaerktgj

a) Tving ikke veerktgjet. Brug det rigtige elvaerktgj
til din applikation. Det korrekte elveerktgj gor jobbet
bedre og mere sikkert med den hastighed, det er
designet til.

b) Brug ikke elveerktgjet, hvis afbryderen ikke
taender og slukker for det. Ethvert elveerktgj, der

ikke kan styres med afbryderen, er farligt og skal
repareres.

c) Traek stikket ud af stremkilden og/eller fjern
batteripakken fra elveaerktgjet, hvis den kan
afmonteres, inden du foretager justeringer, skifter
tilbehor eller opbevarer elvaerktgj. Sadanne
forebyggende sikkerhedsforanstaltninger reducerer
risikoen for utilsigtet start af elveerktgjet.

d) Opbevar inaktivt elveerktgj uden for berns
rekkevidde og lad ikke personer, der ikke er
bekendt med elvaerktgjet eller disse instruktioner,
betjene elveerktojet. Elveerktgj er farligt i hsenderne
pa utreenede brugere.

e) Vedligehold elvaerktoj og tilbehor. Kontroller for
forskydning af bevagelige dele eller dele der
binder, brud pa dele og enhver anden tilstand, der
kan pavirke verktgjets funktion. Hvis det er
beskadiget, skal elveerktojet repareres inden brug.
Mange ulykker er forarsaget af darligt vedligeholdt
elveerktgj.

f) Hold skaereveerktojet skarpt og rent. Korrekt
vedligeholdt skeereveerktgj med skarpe skaerekanter

er mindre tilbgjelige til at binde og er lettere at
kontrollere.

g) Brug elveerktgjet, tilbehor og vaerktejsbits osv.

| overensstemmelse med denne vejledning under
hensyntagen til arbejdsforholdene og det arbejde,
der skal udferes. Brug af elveerktgijet til forskellige
anvendelser end de tilsigtede, kan resultere i en
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farlig situation.

h) Hold handtag og gribeoverflader terre, rene og
fri for olie og fedt. Glatte handtag og
gribeoverflader tillader ikke sikker handtering og
kontrol af veerktajet i uventede situationer.

5 Service

a) Lad dit elvaerktgj serviceres af et kvalificeret
reparationscenter der kun benytter identiske
reservedele. Dette vil sikre, at elveerktgjets sikkerhed
opretholdes.

Skareprocedurer

a) A FARE: Hold ha&nderne vk fra
skareomradet og klingen. Hold din anden hand pa
et ekstra handtag eller motorhus. Hvis begge
haender holder saven, kan de ikke skzeres af klingen.

b) Rek ikke ned under det du arbejder pa.
Beskyttelsen kan ikke beskytte dig mod klingen
under det du arbejder pa.

c¢) Juster skaredybden til tykkelsen pa det du
arbejder pa. Mindre end en hel tand af
bladteenderne skal vaere synlig under det du arbejder
pa.

d) Hold aldrig det du arbejder pa i dine hander
eller hen over benet, mens du skarer. Fastgor det
du arbejder pa til en stabil platform. Det er vigtigt
at understette arbejdet korrekt for at minimere
kropseksponering, at klingen sidder fast eller tab af
kontrol.

e) Hold i veerktgjet ved isolerede gribeflader, nar
du udferer en handling, hvor skarevarktgsjet kan
komme i kontakt med skjulte ledninger eller dets
egen ledning. Kontakt med en "stremfgrende" ledning
ger ogsa udsatte metaldele til elvaerktgjet
"stremfagrende” og kan give operatgren et elektrisk
sted.

f) Ved klevning anvend altid et anslag eller en
parallelguide. Dette forbedrer ngjagtigheden af
skaeringen og reducerer risikoen for at klingen sidder
fast.

g) Brug altid klinger med den korrekte storrelse og
form (diamant kontra runde) af arborhuller. Klinger,
der ikke matcher savens monteringshardware, karer
uden for midten og forarsager tab af kontrol.

h) Brug aldrig beskadigede eller forkerte skiver
eller bolte til klingen. Klingens skiver og bolte er
specielt designet til din sav for optimal ydelse og
sikker drift.

Dansk

Yderligere sikkerhedsinstruktioner

Arsager og relaterede advarsler om
tilbageslag

— tilbageslag er en pludselig reaktion pa en fastklemt
eller forkert afrettet savklinge, der far en ukontrolleret
sav til at Igfte sig op og ud af det du arbejder pa mod
operatgren;

— nar klingen klemmes eller sidder fast ved at
skeerefladen lukker ned, stopper klingen, og
motorreaktionen driver enheden hurtigt tilbage mod
operatgren;

— hvis klingen bliver snoet eller forkert justeret i snittet,
kan teenderne ved klingens bagkant grave sig ned i
traeets gverste overflade, hvilket far klingen til at kravle
ud af skeerefladen og springe tilbage mod operatgren.

Tilbageslag er et resultat af forkert brug af sav og/eller
forkerte driftsprocedurer eller betingelser og kan
undgas ved at tage passende forholdsregler som
angivet nedenfor.

a) Oprethold et fast greb med begge hander pa
saven, og placer dine arme sadan at du kan
modsta tilbageslagskraefter. Placer din krop pa
begge sider af klingen, men ikke pa linje med
klingen. Tilbageslag kan fa saven til at springe
bagleens, men tilbageslagskreefter kan kontrolleres af
operatgren, hvis der traeffes passende forholdsregler.

b) Nar klingen binder, eller nar du af en eller anden
grund afbryder et snit, skal du frigere aftraeekkeren
og holde saven stille i materialet, indtil klingen
stopper helt. Forsgg aldrig at fjerne saven fra det
du arbejder pa, eller treek saven bagud, mens
klingen er i bevaegelse ellers kan der opsta
tilbageslag. Undersgg og foretag korrigerende
handlinger for at eliminere arsagen til at klingen saetter
sig fast.

c) Nar du genstarter en sav i det du arbejder p3,
skal du centrere savklingen i snittet, sa
savtaenderne ikke gar i ind i materialet. Hvis en
savklinge seetter sig fast, kan den ga op eller give
tilbageslag fra det som skeaeres, nar saven genstartes.

d) Stet store paneler for at minimere risikoen for
at ting sidder fast eller at der opstar tilbageslag.
Store paneler har tendens til at synke sammen pa
midten under deres egen vaegt. Understatninger skal
placeres under panelet pa begge sider naer
skeerelinjen og naer kanten af panelet.

e) Brug ikke slgve eller beskadigede klinger.
Uskarpe eller forkert indstillede klinger frembringer
smalle savsnit, der forarsager overdreven friktion, at
klingen seetter sig fast og tilbageslag.

f) Klingedybde og skrajustering af lasehandtag
skal vaere fastspaendt og sikre, inden der saves.
Hvis klingejusteringen forskydes under skaering, kan
det medfgre at den sidder fast og der opstar
tilbageslag.

g) Veer ekstra forsigtig, nar du saver i
eksisterende vaegge eller andre blinde omrader.
Den udragende klinge kan skaere genstande, der kan
forarsage tilbageslag.
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Nedre beskyttelsesfunktion

a) Kontroller den nedre afskaermning for korrekt
lukning inden hver brug. Brug ikke saven, hvis den
nedre afskeermning ikke bevager sig frit og lukker
med det samme. Klem eller fastger aldrig den
nederste afskarmning i aben position. Hvis saven
ved et uheld tabes, kan den nedre afskaermning blive
bgjet. Loft den nederste skaerm med handtaget til
tilbagetreekning, og serg for, at den beveaeger sig frit og
ikke bergrer klingen eller nogen anden del i alle vinkler
og dybder.

b) Kontroller, at den nedre afskarmningsfjeder
fungerer. Hvis afskeermningen og fjederen ikke
fungerer korrekt, skal de serviceres inden brug.
Den nedre afskaermning kan fungere traegt pa grund af
beskadigede dele, kleebende aflejringer eller ophobning
af snavs.

c) Den nederste afskarmning kan kun traekkes ind
manuelt for specielle udskaringer, sasom
"nedskaringer” og "sammensatte skaringer"”. Loft
den nederste afskaermning ved det traekkende
handtag, og sa snart klingen kommer ind i
materialet, skal den nederste afskarmning frigeres.
Ved al anden savning skal den nederste afskaermning
fungere automatisk.

d) Veer altid opmaerksom p4a, at den nedre
afskarmningskappe dakker klingen, inden du
placerer saven pa bzaenken eller gulvet. En
ubeskyttet frilgbende klinge vil fa saven til at ga
bagleens og skeere alt, hvad der er pa dens vej. Veer
opmeerksom pa, hvor lang tid det tager for klingen at
stoppe, efter at afbryderen slippes.

Rorsaven ma aldrig bruges i felgende
tilfeelde:

* Der er vand eller en anden veeske, eksplosive gasser
eller giftige kemikalier inde i raret, der skal skeeres.
Afbryderen er defekt.

Strgmkablet er defekt.

Klingen er bgijet.

Klingen er slgv eller i darlig stand.

Plastkomponenterne er revnede eller mangler dele.

Gribeenheden er ikke spzendt ordentligt rundt om

rgret, eller hvis den er skaev.

» Afskeermningen pa klingen eller den bevaegelige
klingebeskyttelse er blevet beskadiget eller fijernet
fra maskinen.

» Lasemekanismerne ikke fungere korrekt
(LASEAFBRYDER)

* Rgrsaven er blevet vad.

Nar du bruger saven, skal felgende faktorer

overvejes:

» Understat rgrene, der skal skaeres ordentligt, sa
klingen ikke fastspaendes mellem enderne af ragrene.

* Understat rgret for at skeere sikkert. Understgttelser
til raret er mere palidelige til at holde reret end de
bare heender.

» Sgrg for, at rgret, der skal skaeres, er tomt. Pas p3,
at ingen laegger noget ind i rgret under driften.

+ Sarg for, at klingens diameter og tykkelse passer til
saven, og at klingen er velegnet til den valgte
rotationshastighed

» Brug ikke beskadigede eller defekte klinger eller
klingeflanger. Klingeflanger og matrikker er
specialfremstillet til dette vaerktgj for at sikre optimal
driftsydelse og sikkerhed.

e o o o o o
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* Brug aldrig aksial friktionskraft til at stoppe klingen,
lad den stoppe selv.

+ Kontroller delene af klingebeskyttelsen, og betjen
aldrig veerktgjet, hvis klingebeskyttelserne ikke er pa
plads.

+ Anvend aldrig overdreven kraft, nar du bruger
rorskeereren.

« Brug aldrig rgrskeereren til at Iafte reret, nar den er
fastgjort pa rgret.

» Undga overdreven belastning af elmotoren.

Beer altid en stgvmaske, hvis du skeerer materialer,
der producerer stav, f.eks. stgbejern med Diamond-
klingen.

* Folg altid sikkerheds- og betjeningsvejledningen og
geeldende regler.

Anvendelsesformal
PipeCut 220 INOX Series

PipeCut 220 INOX Series rarsav er beregnet til brug
som veerktgj der bruges af en blikkenslager pa
arbejdsstedet.

PipeCut 220 INOX Series kan kun bruges til at
skaere runde rgr med en diameter pa
20mm — 220mm (0,8"-8.7")

PipeCut 220 INOX-serie rgrsav er designet til at
skeere rustfrit og syrefast rermateriale. Den kan
bruges til at skeere andre normale rermaterialer,
sasom stal, stebejern, kobber, aluminium og plast.
Brug altid passende klinger til skeering af forskellige
materialer.

Maksimal vaegtykkelse:
Rustfrit stal 12.5 mm (0.5")

PipeCut 220 INOX Series rgrsav er ikke beregnet til
brug i industriel produktion.

Brug kun klinger med den diameter, der er angivet
i de tekniske data.

Brug ikke slibehjul.

Brug ikke klinger med lavere hastighedsmarkering
end tomgangshastighed markeret pa elvaerktgjet.

Brug rgrholdere til at stotte rgret, der skeeres.

exact



Dansk

Exact PipeCut 220 INOX-seriens rorskaresystem driftsvejledning

For drift afvaerktojet

- Sarg for, at motorenheden er i lodret position.

- Kontroller, at skiven er korrekt monteret, i god
stand og egnet til det materiale, der skal
skeeres.

- Sgrg for, at rgrsavens styrehjul roterer.

- Sgrg for, at stettehjulene roterer.

- Kontroller, at den nederste klingebeskyttelse
fungerer.

- Sorg for, at rgret er tomt.

Tilslutning til strem

Sarg for, at stramforsyningen er den samme som
angivet pa typeskiltet (FIGUR A/ 13). Tilslut forst
rarsaven til stikkontakten efter forst at have kontrolleret
ovenstaende punkt.

Sat roret pa understotninger

Brug systemstgtterne til skaering af ragr. Dette vil sikre
et sikkert arbejde og optimale resultater. Arbejd pa en
flad overflade. Placer rgret pa to understgtninger, sa
skaerepunktet er mellem understgtningerne. Placer
yderligere to stetter under begge ender af roret.
Kontroller at alle stgttehjul kommer i kontakt med roret
(juster om ngdvendigt f.eks. med stykker af tree)
(FIGUR B1). Ved skeering af korte og lette rgr skal du
placere understatningerne, sa skeerepunktet er uden
for understgtningerne (FIGUR B2).

Stat rgret med dit venstre ben, hvis det kraeves.
Korrekt indstilling forhindrer klingen i at saette sig
fast, nar raret skaeres igennem.

Fastgorelse af rarsaven paroret

Abn rgrsavens gribeenhed nok til at passe til rarets
diameter ved at dreje justeringshandtaget bag pa
saven (FIGUR C/ 1). Placer rgrsaven oven pa raret,
s& kanten af den nederste klingebeskyttelse er ved
skaeremeerket. Fastger rarsaven til rgret ved at dreje
griberjusteringshandtaget, indtil griberen griber godt
i rgret, der skal skaeres (FIGUR C/ 2).

Las mekanismen ved at stramme griberens lasekrave
(FIGUR C/ 3). Hold rgret pa plads, og serg for, at
rgrsaven bevaeger sig frit i den retning, roret tilfares. Af
sikkerhedshensyn skal du sikre, at stramkablet til
rgrsaven er til venstre for rarsaven. Regrsaven er nu
klar til skeering.

FIGUR B1

FIGURC

10 exact



Gennemboring af rerveeggen FIGURD

Hold rgrsavens betjeningshandtag godt fast med din
hgjre hand og placer din venstre fod oven pa roret ca.
50 cm fra rgrsaven.

For at starte motoren skal du fgrst friggre afbryderens
lasearm (FIGUR D / 1) og skubbe afbryderen helt ind
(FIGUR D/ 2). Fer du begynder at save, skal du
traekke det nederste handtag til klingebeskyttelsen
tilbage (FIGUR F / 2) og vente, indtil klingen nar fuld
hastighed. FIGUR E

Gennembor rgrveeggen ved at trykke rgrsavens
betjeningshandtag langsomt og stat nedad indtil
klingen har skaret igennem rerveeggen (ved
gennemboring ma raret ikke rotere).

Se p& LASEAFBRYDREN under gennemboringen. Det
gule maerke pa4 LASEAFRBYDEREN forsvinder
(FIGUR E / 1-2), nar rgrsaven er last i savpositionen.

Nu er motorenheden last i savpositionen (FIGUR F /1),
og du kan trygt begynde at skaere rundt om rgret. FIGUR F

At skaere rundt om roret

Begynd at skeere ved at fgre rgrsaven fremad og
samtidig forhindre rgret i at dreje, f.eks. med din
venstre fod (FIGUR F / 2). Fgr rgrsaven fremad for
praktisk afstand.

FIGUR G

Slip rgret (fiern din venstre fod fra reret), og treek
rgrsaven bagud. Gribeenheden vil dreje rgret bagud
med rgrsaven.

1 exact



Forhindr, at rgret drejer igen, og start en ny
bevaegelse fremad. Fer kontinuerligt fremad i ca. 1/6
af rgrets omkreds (FIGUR H).

Slip raret, og traek rgrsaven tilbage igen. Gentag,
indtil rgret er afskaret.

Veelg tilfarselshastighed ifalge materialet og tykkelsen

pa veeggen:

- For hgj hastighed kan beskadige klingen,
overbelaste rgrsaven og give et darligt
skeereresultat.

- For lav hastighed kan fare til overophedning af
spidsen af klingen og fa klingen til at blive slidt
hurtigt.

Nar du skeerer, skal du vaere opmaerksom pa
indikatorlamperne (FIGUR A/ 5), de vil indikere, om
motoren er overbelastet eller overophedet.

Nar du skeerer plast, skal du veere seerlig opmeerksom
pa opvarmning af klingen, klingebeskyttelsen og
rgret. Plast kan smelte, hvilket skaber yderligere traek
pa klingen og forhindrer korrekt funktion af
klingebeskyttelsen.

Nar rgret er afskaret, skal du skubbe
LASEAFBRYDEREN fremad, indtil det gule maerke
er synligt, og lasen friggres (FIGUR 11 1/ 2).

Haev motorenheden til startposition (FIGUR 12/ 1).
Slip afbryderen (FIGUR 12 / 2).

Nar klingen er stoppet, skal du abne gribeenhedens
lasekrave (FIGUR 12 / 3) og Igsne rgrsaven fra rgret
ved at lgsne justeringsknappen pa griberen (FIGUR 12
/ 4). Serg for, at den bevaegelige nedre
klingebeskyttelse saenkes ned.

Skulle der veere problemer under gennemboring eller

skeering; unormale lyde eller vibrationer, eller hvis du er

ngdt til at afbryde skaeringen, for roret skaeres

igennem, skal du friggre motorenhedens lasning ved at

skubbe LASE AFBRYDEREN frem, indtil 1asen
frigares, og lgfte motorenheden op.
Nar problemet er Igst, skal du begynde at save igen.

Start aldrig motoren, nar motorenheden er Iast
i savposition, eller hvis klingens teender er i kontakt
med rgret, der skal saves.

Dansk

FIGURH

FIGUR I1

4\ -~

L\‘Ll %
FIGUR 12
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RPM-valger og overbelastningsbeskytter

Saven har en to-trins hastighedskontrol af klingens
omdrejningstal (FIGUR A/ 15). Ved skeering af
rustfrit eller syrefast stal skal du bruge den lavere
RPM-indstilling I. Brug hurtigere RPM-indstilling til
at skeere andre materialer.

Saven har ogsa en overbelastningsbeskytter, der
viser el-motorbelastning med tre indikatorlamper
(FIGUR A/S5).

Forklaring af indikatorlamper

Dansk

Fejlkodevisning

Hvis den elektroniske styreenhed registrerer en
problematisk situation, giver den en fejlkode, der
angiver fejlen. Denne fejlkode gives ved at blinke
det grgnne lys.

Koden bestar af blink efterfulgt af en kort pause.
Leengere pause holdes mellem koderne. For at
kunne lzese koderne skal hovedafbryderen vaere
tilsluttet.

Liste over fejlkoder findes nedenfor.

Normal drift Grgn: ON
Gul: OFF
Normal effekt Rgd: OFF
Motortemperatur hgj ADVARSEL Grgn: OFF
Gul: Blinker
Normal effekt Red: OFF
Motorstrgm hgj ADVARSEL Grgn: OFF
Gul: Blinker
Faldende effekt Red: OFF
Motortemperaturbeskyttelse aktiv Grgn: OFF
Effekt kun meget lavt Gul: OFF
kaling med frit Igb Red: Blinker
Temperatursensor defekt Gron: OFF
Gul: ON
Effekt for lav til at afslutte arbejdet Red: OFF

GRON Hvis grent lys er teendt, er
motortemperaturen og motoreffekten
normal.

-> Fortsat med at bruge varktojet.

GUL Hvis gult lys begynder at blinke, er

motoren varm og/eller overbelastet.
-> Sa&nk skarehastigheden

(Det er muligt, at du bruger en slidt

klinge)

RGD Hvis det rgde lys begynder at blinke,
reduceres motorkraften automatisk til et
minimum for at beskytte motoren.
Skeering er ikke mulig.

> Tryk pa motorafbryderen, og lad
den kore frit (UDEN BELASTNING)
indtil det grenne lys er teendt.

OBS!

Hvis det gule lys er konstant taendt, betyder det, at
motorens styreenhed er blevet beskadiget. Du kan
afslutte savningen, men saven skal serviceres.
Hvis motorens styreenhed ikke repareres, vil
savens motor blive beskadiget.

FIGUR J

ﬁlr;:]il Fejlbeskrivelse
1 Netfrekvensen er for hgj
2 Netfrekvensen er for lav
3 Netspaendingen er forkert
4 Netspaendingen er for hgj
5 Intern referencefejl
6 Strgm for hgj eller for lav under blgd opstart
7 Intet hastighedssignal under blgd opstart
8 Hastighedsfgler aben under blgd opstart
9 Hastighedsfgler signal er ugyldigt under blgd
opstart
10 Motoroverbelastning under drift
11 Motoroverbelastning under kglende frit kgrsel
12 Motoroverbelastning under temperaturfglerfejl
13 Intet hastighedssignal under drift
14 Hastighedsfgler aben under drift
15 Hastighedsfgler signal er ugyldigt under drift

Forbedring af mulig forkert justering af snittet

Skaeringen pavirkes af mange faktorer, f.eks. rarets
storrelse, materialet, vaegtykkelsen, kvaliteten af
rgrets overflade, rundheden, svejsede sgmme,
klingetilstand, indferselshastighed, operatgrens
erfaring.

Af denne grund kan saven bevaege sig il
venstre eller hgjre og forarsage uperfekt snit (se
FIGUR K).

FIGUR K

Start af skeeringen / markering

a Slutning af skeeringen / laserlinje ot

FORTSAT

ADVARSEL

K@R MOTOREN, TIL
GR@NT LYS ER TANDT

Sav er flyttet fra hgjre til venstre

Start af skeeringen / markering

I Slutning af skeeringen / laserlinje

Sav er flyttet fra venstre til hgjre
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Justering af skaereresultat pa Exact PipeCut 220 INOX Series

Hvis skaereresultatet ikke er firkantet, kan FIGUR N
klingejusteringen justeres.

ADVARSEL! Aftretning af klingejustering er meget F l
effektiv og kan fare til skader pa klinge og/eller sav, . ==

hvis den justeres for meget.

Inden justeringen foretages, skal kropspladens
justering (FIGUR N / 1) noteres, i tilfeelde af, at det er
ngdvendigt at vende tilbage til den originale indstilling.
Lagsn de to skruer, der fastgar kropspladen FIGUR N

/ 2. Drej kropspladen i den gnskede retning, og
fastger de to skruer. Foretag kun sma justeringer ad
gangen.

Hvis skeerelinjen gar fra hgjre mod venstre (FIGUR K
/ a), drejes kropspladen med uret (FIGUR O/ 1).
Hvis skeerelinjen gar fra venstre mod hgjre (FIGUR
K/b), drejes pladen mod uret (FIGUR O/ 2).

ADVARSEL! Justeringsindikatoren bag pa

justeringspladen giver ikke det ngjagtige mal, der skal FIGUR O
justeres. Indikatoren viser kun justeringsretningen og
starrelseskategorien.

Dansk
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Brug af skaeredybdejustering (hvis installeret)

Skeeredybden pa klingen kan justeres for maksimal FIGUR P
klingeydelse. For at reducere slitage pa klingen og

maksimere klingens levetid anbefales det at justere

skaeredybden, s& klingens taender kun er lidt synlige

inde i rgret.

Nar du justerer skeeredybden, anbefales det at starte
justeringen fra en hgjere indstilling. Foretag den fgrste
indstilling af skaeredybden ved at dreje justeringshjulet.
For hgjere indstilling (lavere skaeredybde) skal du
dreje justeringshjulet mod uret (FIGUR P / 1). For
lavere indstilling (dybere skaeredybde) skal du dreje
justeringshjulet med uret (FIGUR P / 2).

Efter den indledende indstilling af skeeredybden, skal

du begynde at gennembore rgrvasggen, indtil

motorenheden laser i skaerepositionen (FIGUR Q). Sa

er det let at foretage de endelige justeringer ved at

dreje justeringshjulet i den gnskede retning. FIGUR Q

Nar justeringen er afsluttet, og der ikke foretages
yderligere justeringer, holdes den samme indstilling,
og den er geeldende for de naeste rgr med de samme
dimensioner.

Dansk
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Installation og udskiftning af savklingen

A ADVARSEL: For at mindske risikoen for
kveestelser skal du slukke for enheden og afbryde den
fra stramkilden, inden du installerer og fierner tilbehar
og inden du justerer eller foretager reparationer. En
utilsigtet opstart kan medfgre personskade.

Tag stikket ud af stikkontakten.

Fjern klingens beskyttelsesdaeksel (FIGUR S/ 1)

ved at abne klingens afskaermningsskrue (FIGUR

S/ 2). Tryk pa spindellaseknappen (FIGUR A/ 12),

og drej klingen samtidigt med handen, indtil
spindellaseknappen falder en yderligere afstand pa

ca. 7 mm. Nu er klingens rotation forhindret.

Brug en 5 mm unbrakonggle til at abne klingens
fastggrelsesskrue.

Fjern sikringsskruen og skiven (FIGUR S/ 3), den ydre
klingeflange (FIGUR S / 4) og klingen (FIGUR S/ 5).

Inden du installerer en ny klinge, skal du kontrollere, at
begge flanger pa klingen er rene. Anbring en ny eller
slebet klinge pa bagflangen (FIGUR S/ 6), sa den
markerede side af klingen vender udad, og pilene pa
klingen vender i samme retning som
rotationsretningsmarkeringerne pa indersiden af
klingebeskyttelsen. Sarg for, at det nye blad gar helt til
bunden pa den bageste klingeflange. Saet den ydre
klingeflange og sikringsbolten pa plads igen. Tryk pa
spindellaseknappen, og stram klingens sikringsmatrik.
Saet klingeafskaermningen pa plads igen, og stram
bolten til klingeafskaermningen.

FIGUR S

Dansk

Vedligeholdelses- og serviceinstruktioner

Tag stikket ud af stikkontakten, inden du servicerer
eller renger ragrsaven. Alle vedligeholdelsesarbejde
udfert pa rgrsavens elektriske komponenter skal

udferes af et godkendt servicecenter eller ingenigr.

Klinge

Kontroller klingens tilstand. Udskift en bgijet, slav eller
pa anden made beskadiget klinge med en ny. Brug af
en slgv klinge kan overbelaste rgrsavens elektriske
motor og gearkasse. Nar du bemaerker, at klingen er
slgv, skal du ikke fortseette med at skeere med den, da
klingen kan blive sa steerkt beskadiget, at det ikke er
veerd at slibe den. En klinge der er i tilstraekkelig god
stand kan slibes et par gange af et professionelt
slibefirma. Diamond X Discs kan ikke slibes

Gribeenhed

Renggr gribeenheden regelmaessigt med trykluft. Smgr
griberens 4 nedre og 8 gverste hjul (FIGUR T/ 1 og 2)
og dens samlinger (FIGUR T / 3). Renggr og smar
ogsa griberens trapesformede skrue og de to
justeringsmetrikker pa den (FIGUR T/ 4).

Klinge afskarmning

A ADVARSEL: Kontroller regelmaessigt, at den
nederste klingebeskyttelse fungerer korrekt. For at
kontrollere funktionen skal du abne klingebeskyttelsen
til helt aben position og slippe den.

Efter at afskaermningen slippes, skal den vende
tilbage til den lukkede position uden forsinkelse

eller friktion.

Nar du har skaret plastrgr og derefter har til hensigt at
begynde at skeere metalrar, skal du altid renggre
indersiden af klingebeskyttelserne. Varme
metalpartikler, der stammer fra metalskaering,
opvarmer plastpartikler, som kan frigive giftig rag. Ger
det til en regel at renggre klingebeskyttelsen
regelmeaessigt, og veer saerlig opmaerksom pa at
forhindre, at den beveaeglige klingeafskaermning
bevaeges.

Smgr aksen pa den bevaegelige klingeafskaermning
regelmaessigt.

Motor
Hold motorens lufthuller rene for at give fri luftstrem.

FIGURT




Plastdele

Renggr plastdelene med en blgd klud. Brug kun
milde renggringsmidler. Brug ikke oplgsningsmidler
eller andre staerke renggringsmidler, da de kan
beskadige plastdelene og de malede overflader

Stremkabel

Kontroller regelmeessigt stremkablets tilstand. Hvis det
er ngdvendigt at udskifte stramkablet, skal dette ggres
af producenten eller dennes repraesentant for at undga
en sikkerhedsrisiko.

Korrekt brug og regelmeessig service og renggring

vil sikre palidelig drift af rgrsaven.

Miljo

Separat bortskaffelse. Dette produkt ma ikke
bortskaffes sammen med normalt husholdningsaffald.
Nar din Exact PipeCut-maskine er slidt, ma du ikke
bortskaffe den sammen med normalt
husholdningsaffald. Dette produkt skal genbruges
separat. Separat genbrug af brugte produkter og
emballage understgtter genbrug og genanvendelse af
materialer. Genbrug af genbrugsmaterialer hjselper
med at forhindre forurening af miljget. | henhold til
lokale regler er det muligt at levere
husholdningsapparater til kommunale affaldscentre
eller til forhandleren, nar du keber et nyt produkt.

Garanti
Garantibetingelser er gyldige fra 01.01.2018.

Hvis Exact PipeCut Saw bliver ubrugelig pa grund af
materiale- eller fremstillingsfejl inden for
garantiperioden, vil vi efter vores sk@n reparere Exact
PipeCut Saw eller levere en helt ny eller
fabriksrenoveret Exact PipeCut Saw uden beregning.

Exact Tools garantiperioden geelder i 12 maneder fra
kgbsdatoen.

Garantien er kun gyldig, hvis:

1.) Kopi af en dateret kabskvittering returneres til det
autoriserede garanti-reparationscenter eller er
uploadet til vores websted pa tidspunktet for
garantiregistrering.

2.) Exact PipeCut Saw ikke er blevet misbrugt.

3.) Intet forsag er blevet foretaget af ikke-
godkendte personer, pa at reparere saven.

4.) Exact PipeCut Saw er blevet brugt i
overensstemmelse med drifts-, sikkerheds- og
serviceinstruktionerne i disse instruktioner.

5.) Exact PipeCut Saw er leveret til et autoriseret
reparationscenter inden for garantiperioden.

BEMAERK! Exact PipeCut Saw sendes til det
autoriserede garanti-reparationscenter med
forudbetalt fragt. Hvis Exact PipeCut Saw repareres
under garanti, vil returforsendelsen blive foretaget
med forudbetalt fragt.

Dansk

ADVARSEL!

Folgende varer eller tjenester er udelukket for

garantikrav:

- Savklinger

- Kulbgrster

- Klinge eller fastgerelsesflange

- Mpetrik eller skrue til klingefastggrelse

- Normalt slid

- Fejl forarsaget af misbrug eller ulykke

- Vand, brand eller fysisk skade

- Kabler

- Justering af excentrisk justeringshjul

- Hvis en forkert type generator er blevet brugt
som strgmkilde.

Exact Pipe Cut tip til drift

Diamantklinger kan kun bruges til at skeere rgr

i stabejern eller duktilt jern. Det anbefales ikke at
skeere dette rgrmateriale ved at bruge en klinge af en
anden type

Renggr indersiden af klingeskaermene efter at
have skaret plastrar.

Mindre rgr er lettere at skeere ved at dreje roret
manuelt enten pa bordet eller pa gulvet.
ADVARSEL! Drej raret mod dig selv, nar du ger det
manuelt. Drej ikke raret for hurtigt.

Kontroller regelmeaessigt klingens tilstand.

Skeereprocessen er opdelt i to faser: farst skal du
skaere gennem rgrveeggen og derefter skaere rundt om
rogret.

Overbelast ikke saven, mens du arbejder uden
afbrydelse. Pipecut'en overophedes, og metaldele
kan blive meget varme. | dette tilfaelde kan motoren
gearkassen og klingen blive beskadiget.

Oprethold en ensartet indfgrselshastighed. Dette
@ger klingens levetid. For eksempel er et stalrar
med en ydre diameter p4 170 mm (6 ') og en
veegtykkelse pa 5 mm (1/5"), hvor skeere-tiden er 15-
20 sekunder.

| overensstemmelse hermed skeeretiden for
stebejernsrgr med en ydre diameter pa 4 '(110 mm)
og vaegtykkelse pa 1/6' (4 mm) 20-25 sekunder.

Hold motorenheden opad, nar der ikke skeeres. Seet
aldrig veerktgjet pa raret med motorenheden
i |ast/skeereposition.

17

exact



Bevidst efterladt blank



Skaeredybde

Faktorer, der pavirker klingens levetid:

Rgrmateriale

Klingens egnethed til rearmaterialet
Korrekt indstilling af motorhastighed
Rarets vaegtykkelse
Indfarselshastighed

Rgrets glathed

Generel brugerkendskab

Rgrets renhed

Korrosion pa roret

Svejsesgm pa roret
Klingehastighed

Dansk

Faktorer, der pavirker lige skaering:
* Klingens tilstand

* Rarets veegtykkelse

* Indferselshastighed

* Glathed af indfarsel

» Generel brugerkendskab

* Rgrets renhed

* Rarets omkreds

» For lgs eller teet gribeenhed

* For stram klinge

Maksimal anbefalet rerveegstykkelse af forskellige materialer, som kan skaeres af Exact 220
INOX Series-maskinen

220 INOX Series

Rustfrit stalrar

Maks. Rarvaegstykkelse 12,5 mm/0,5”

OBS! Skeer ikke rgr med tykkere end ovennaevnte vaegtykkelse.
OBS! Kontroller klingens status og tilstand, inden du skaerer

Pa grund af kontinuerlig produktudvikling kan manualen andres.
Ingen aendringer rapporteres separat.

For mere information, se www.exacttools.com

2xact

Pipe Cutting System

Exact Tools Oy
Sarkiniementie 5 B 64
00210 HELSINKI
FINLAND
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